NOTICE DE REGLAGE ET D’ENTRETIEN

DES MACHINES A PLIER UNIVERSELLES
TYPES : 250 B, 250 C. 250 D, 250 BM. 250 CM, 250 DM et 251 E

. — INSTALLATION, MISE EN ROUTE:

la machine doil Elre scellée sur un massif
en bélon d'épaisseur suffisonte, aprés aveir &lé
mise de niveou de fagon parfaite; lo vérification
se fail 'en plagani un niveau dens 2 pesitiens
perpendiculaires oux 2 exirémilés de ia lable.

§'il y a liev, enlever solgneusemenl, au péirole,
Ie vernis antiroville qui profége la mochine pendanl
Fexpédition el graisser les parties ainsl nefloyées.
Enlever la groisse consistante de prolection sur
les vis de serrage du sommier, sur les secteurs
(machine 251 E) el sur fous les couples d'engre-
noges. Graisser obondommen! ces vis cinsi que
les glissitres du sommier.

Il fout également fixer le confrepoids sur so
fige, de lelle fagon que le tablier-plieur soil bien
&qullibré en posifion horlzontale.

Il. — REGLES A OBSERYER :

I™ Régle : Pour plier une I5le d"acier doux,
Il faul obligaioirement que la houfeur o« H » du bord
plié soit ou moins dgale & 10 fois I'épaisseur wes
de la tole, seil :

I H minimal = 10 e

Remarque trés importante :
Dans |= Iravail des pelits bords, serrer le
pelit cté sous le sommier el relever le grand célé.
2 Reégle : Pour éviter le criguoge du mélal,
le rayon Intérieur wr» doil élre au moins égol
d lépoisseur wen de la 16le d'ocier doux.

r minimal = e

Celie condition esl réalisée en excenirant
verficalement le lablier d"une cote xEa. (voir 3 1lI
pour déi=rminer celfe cote).

lil. — DETERMINATION DE LA YALEUR
«En» D'EXCEMTREMENT :

I* Cas d'utilisation de la pince normale Pl
et des pinces d talon P 3 et P4 : ﬂ’f 3}
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Macs Mo saneafild ==t

dolf jamais Etre inférfeur & 2 fois I'épaisseur de Jo

iGle wen, sol! lo formule :

£E =2e + 054 2 mm,
dans laquelle « E» correspond @ la groduation C
des glissiéres.

Por exempie, pour de lo foie d'ocier doux de

-2 mm, E=4 a 5, suivan! la puissance de lo machine.

Pour les tales minces ye bonne quoliié, «E» peul
étre réduit & | fois ef demie 'époisseur de la idle.

-2* Cas d'ulilisalion d'une pince @ rayon
P 2(fig. 4) de rayon «Rx. Lo formule devienl :

E=R -+ e + | @ 2 mm environ,
sulvan! I"importance du rayon.

3* Cax d'ufilisalion d'un mandrin de rou-
.lugt de diamétre D centrd dans les tourillons T
du fablier (fig. 5) :

D

mais, en plus, il est nécessaire, (saouf pour les
pellls diamdires) d'une part, d'écorter le fablier
plieur de lo fabie de | @ 2 mm suivan! impor-
fance de D ef, d'cuire part, de desserrer la léle,
en remonfen! le sommier, avani de redescendre le
tabiier. Pour plus de déalls sur ce trovail, demander
la nolice spéciale ef le plan des mandrins.

" 4* Cus particulier (fig. 6). Si la houteur du
bord plié est Inférieure au rayon du mandrin ou
de la pince P2, il foul éviler qu'en fin de pliage lo
i5le ne passe sous lo rigle de fablier. Deons ce cas,
n'excentrer le foblier plieur que d'une qunni'ﬂé
Inférieure @ «E» (s0if E — [0 par exemple) ef
dcarfer le tabiier de la table av moyen des vis F
de lo quenlllé complémentalre (10 mm dans
Fexemple choisl), gugmeniée de | @ 2 mm suivan!
I'impariance de D.

5* Trovall des téles inoxydables : Procéder
d des essais, le régloge é&font différen! suivant
I'élasticité du mélal : en général, lo quanlilé «Es
doil €lre augmentée. Uliliser d:s machines de capa-
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— REGLAGE DU TABLIER :

c) Réglage vertical :
Pour réaliser I'excenlrement, il fout (fig. | ou 2):
I* Desserrer 3 drolle ! & pauche les vis ou dcrous
A (ef les écrous Al sur machine 251 E) de fixation
du fablier plieur sur les glissidres des tourillons.
> Au moyen des écrous ou des vis de poussés B,
omener 4 drolfe ef & goiche Je ¢ tmduluhliurm
regord de la groduation C a:.nrrnpnnd‘uﬂ .!am‘uﬁ:-,
3* Rebloquer les vis ou écrous A ef) Al
(A d'sbord, Al ensuife : type 251 E); vérifier Je
meduécmmwﬁ:nl:duréghﬂﬂ. .
Les réglapes drolie ef pouche doivent Jéire
ripoureusemeni égoux. |
4* Ramener, en son miliea, lo rigle: de
ﬂhﬂﬂﬂbhﬁﬂiﬂhhﬂcmqhm:
capes 5 qui porien! les coussinels de lourillors
loblier plieur, Ce régiage se folt & I'eide des 4 Vs
pression D, Lo régle élant iégérement bombie,
exirémilés dolven! se trouver léghrement en dessous
du nivecu de la lable (ef de la méme quaniiné),
Le méme procédé de régloge est d opplh
dans fous les cas de pliage, y compris lo confet
de tuyoux: cylindriques ser maondria,
b) Réglage horizontal :
Cependant, dans le cos de dles minces 'Jr.le
travaux & l'unité, on peu! oussi procéder par
horizontal en laissan! les Index det groduali
d zéro ef en {carton! horlzenfGlement le |
pliear de la table ou moyen des wis F des capes §
de lo cole «E» mesurée avec un régle! allx 2
extrémilés de la rigle de lcblier RI
Les 2 régloges, verticol el horizontal,
simulianémen!, s"ajouten! Fun & outre.
V. — BUTEE D’ANGLE DE PLIAGE 3.
Cette pidce indique langle de Mh%fdn
tablier. Le réglage exoct derra fenir s de
Pélasticité de la tile : essais & prévoir, 31 nécessalre.
Sur les machines 25¢ (fig. 2), dessers
2 écrous G de o butée .de plioge H. Por ¢
oulour de son axe, mrrhdﬂﬁthbg‘
regord de [longle désiré Inscrit sur la raddelle
fixe | groduée de 0 @ 180", Rebloquer ensuife’les
écrous G de la bulée de plloge. %
Sur les machines 251 E (fig. 7).
Pécrou | de blocage de I'index K du loc de buide L

monié sur lo face Interne du seclewr gouche {cbié
FArrerur a e indavy mmehils A anela

‘ﬁ-—-r el

Vi. — ECROUS DE SECURITE (Fg. 8) :

Sor je type 251 E, les vis F de cope 5 sonl
fixrées dans 2 écrous de sécurité M. En cas de rupture
de ces écrous, démonler le chapeau de coge N
ef remplocer Mécrou cassé par 'un des deux fournis
en rechange ovec lo machine. Il est prodent de
loujours avair une poire d"écrous de sécurité avance.

Rechercher ef éliminer lo couse de Ioccident :
mauvols régloge, écrou non serréd, pllage non
conforme...

Vil. — VIS ARRIERE D'APPUI :

Pour éviter un bascuiemen! du sommier ou wn
effort onormal sur les glissidres des batis, il fout,
dant tous les cos, régler les 2 vis d"oppul situdes
3 lorritre du sommier.

Pour cela, Il suffit de folre porter, & vide, lo
féte de ces vis sur le bossoge correspondant de la
teble quond le sommicr est en bos de course ef
dintercaler, en Iravail, entre vis ¢! botsage, des cales
en lole de’m&m: époisseur que le mélal travaillé,

Vill. — FONCTIONNEMENT :

Pour fociliter le pliage, il et conseillé de
groisser le régle Rl du loblier. Cefte on
es! parficulieremen! imporiaale lovs du plioge de
tile d'assex forte épelsseur ov du roviage sur un
fort reyon. Dons ce dernier cos, Il peat méme élre
intéressant d"arréler le lablier lorsqu'il affeint un
angle de 70" environ ef de le foire revenir en orrigre
de quelques degrés, Reprendre easulle le mouvement!
en avan! jusqu'd Foblention du pli désiré.

lors du plisge de ible de petite Jongueur,
il ne foul pas troveiller gu miliew de lo machine,
mails § l'une des exirémilés de le loble, en
sond lo différence d'épalsseur. c'est-d-dire en
plageni sous le sommier & Foufre extrémilé un
élément de 15le de méme épaisseur.

IX. — ENTRETIEN, GRAISSAGE :

Huiler lous les groisseurs & bille.

Groisser les vis ¥ de relevage du sommier einsi
que Jeurs engrenages de commonde, les glissiéres du
sommier ¢! lous les orpanes de commande du tabler.

Groisser réguliéremen! lous les groisseurs
“Hydroulic™, les 2 vis sans fin ou pignons conigues
qui se frouven! sous la lable de lo mochine ef, de
femps em lemps, sur les plieuses 25/ E, les
4 secieurs V.

X. — OUTILLAGES :
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PLIAGE
DES
TOLES

MASOUE ¥ POSET

A — DETAILS D'EXECUTION
TRAVAUX LES PLUS COURANTS
g "Q ;g
Fig 2 - F-ua Ru'-hwt Fip 2 - Phsde avec
R2

a regie mincs
BE — OUTILLAGES

SE MONTANT SUR LES PLIEUSES UNIVERSELLES “"BOMBLED"

[ — Dutillages normaux compris dans la loumnitures habitualle de la machine

'h &
Fig. § — Pinte normaie o8 semaos P & Fig & — Rigke normale oa pliage R

N

Il = QOutillages pouvant &tre fournis en suppiément :

)
Fig.7 — Pince & agrates PS "“Q Fg B — Ragke mince R2 "j:g
i
N

. "
Fig & — Pwce & rayon P2 N
Fig 11 = PocE & 1mkon & bec P4

12 — Mandrns powr roudage. Moos Ien0tg s
plend & 8 htAnaian S8 NlliE Cleankihe

13 — blaincéd e lnndes | Dour @ aC Mence
Pt e ] ]

Fig. 10 — Pince & laloa P3

M. 8. — Pour loule demance, ¥ &5l indispensable g nous préoser g% cotes indiguees croessusiH L d A B
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C — QUELQUES EXEMPLES DE TRAVAUX
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Profils
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M. B. = Danslacapac?é maximaie des machings 10 rayon ealéneus doil ife 5u moing de 2 lpis fepRGsdu 08 3 1hie.
La hawiswr minimale du boed phé esi de 10 fois Ténaiasewr de @ wbie, Pow plus o8 celmits priére de se
rennled 5 la ol ﬂm:l merrEee Sver chaogue mackeeg
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