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INSTALLATION 3 |

,Branchement ¢ Raccorder la 11gne aux 3 fils g
sortent du disjoncteuwr & l'intérieur du bAti
de la machins. ~

Sens de rotation Obligatouement dans le séns
~ indiqué par la flbche située sur le plateau
manivelle A,

Sens de sciage : Ia lame doit scier lorsque la
'~ bilelle tire ( voir figure page 1). Les dents
doivent donc &tre dirigées vers le moteur.

Iame de 150 ¢ Voir page 2 pour le choix des lames.

ATTENTION : Il est indispenssble de roder cette
maahlne. Pendant 1la pérlode de rodage d'une
durée de 50 heures environ, il convient

1°) de doubler la fréquence des graissages,

2°) de surveiller la température des organes
frottant,.

UTILISATION ¢

 BTAU : (Voir nomenclature des piécesrdétachées
| pour les reperes. ) |

Pour coupe droite :

1) Desserrer les 3 vis de fixation 31 et 32
du grand mors 24,

2°) ‘Placer le grand mors dans la position |
désirée en utilisant si possible les trous
~ des positions 30° et 45°, Voiller, pour les
- gections voisines du maximum admlssible ou
égales, 4 ce que le centrage de la piéce a
scier compte tenu du mouvement, soit correct.




3°)

4°)

Blogquer les 2 vis de fixation du grand mors
et bloguer la 3 ¥me vis 31, celle*ci tombe
dans un des 2 trous 30° et 45°

Serrer l'étaus

Pour cou dfo .t 3

19)

2°0)

Degsserrer les 3 vis de fixation 31 st 32
du grand mors et lncliner*celui—ci a |
ltangle voulu.

Pour coupe & 30° : Placer la vise 3! dans
le‘trou.g.aﬁa. -

Pour couge 4 45° 3 Placer la vis 31 dans
- le trou o

Bien veiller pour les sections voisines du

- maximum admissible, ou égales, & ce que le

centrage de la piéce a4 scier, compte tenu
du mouvement soit correct.

3°)Bloquer les 3 vis de fixation du grand morse
4°)Serrer 1'étau (le petit mors pivotant |

autour de son -axe lors du serrage).

€hangement de lame

1°)
2°)

3°)

40)

- §5o)

Desserrer l'ecrou 41 de tendeur 50

Desserrer les deux vis 52 de fixatlon de
lame,.

Changer la lame (denture dirigee vers
1tarridre).

Resserrer leg deux vis de fixation de lame.
Tendre la lame en tournant l'écrou 41

de tendeur 50.



CHOIX DE LA TLAME :

Afin que la rigidité .soit suffisante
1l'épaisseur des lames doit &tre d'environ -
- 1,25 & 1,6 m/m et la hauteur de 25 2 30 m/m.

- la denture de la lame est déterminéde par la
section et la nature du métsl & scier,

Une grosse denture convient au sciage des
1am§nés,-une denture fine au sciage des pro-
fil Se ' ' ‘ :

Il convient dans tous les cas d'adopter la
plus grosse denture possible compatible avec
le travail 2 effectuer. | -



ARRET AUTOMATIQUE : |
~ (Voir nomenclature des pidces détachées pour les

reperes).

En fin de coupe, un systéme d‘arrét automatique
provoque l'arré% de la machine.

Fonctionnement : Une vis réglable‘15 fixde sur le E
s?pport de coulisseau 49 prend appul sur la charnidre
11, | } o __

Cette charniére en fin de coupe attaque le bouton
dtarr8t. Pour retarder ou avancer l'arré&t automa-
tique de la machine régler la vis 15,

Pour le retard : Débloguer le contre=derou 12 et
vigser la vis 15, - S :

Pour l'avance: Débloquer lé'dOntrQAécrqu12 et
devisser la vis 15, | |

'Ieréglagelvoulu.éffectué,'bloquer le contre—écrou.

Pour la mise en marche du moteur apbuzéf gur le
bouton vert. |

SYSTEME DE SECURITE

Un disjoncteur 21 visible & 1l'arridre de lg machine,
protége tous les organes électriques et en parti-
culier le moteur en cas de blocage de la machine,

Si pour une cause quelconque le disjoncteur déclen—
che, appuyer sur le bouton rouge dlarrét de l'inter~
rupteur 13, Déceler la cauge de l'arr&t de la machine
y remédier et appuyer sur le bouton vert du disjonc~
teur 213 celui-ci est alors de nouveau en position *
de fonctionnement, |




' v T S4Ce 175 = 7
DOMPE_D'ARROSAGE : S .
oir nomenclature des pilces détachées pour les
. repéres). 1

Ia pompe est du type & membrane, Poﬁr.le déﬁontage
2 vis 7 seulement sont 3 enlever. Attention au
joint entre pompe et réducteur., :

Fonctionnement : Ia pompe posséde un levier qui
vient s'appuyer sur une came solidaire du moyeu,
de couronne 36 dents, Dans la pompe une membrane

- est solidaire de ce levier. Lors de la rotation He
cette came, le levier s'él¥ve ou s'abaisse en pro-
voquant un mouvement altermné de la membrane, Cette
membrane aspire et refoule le lubrifiant qui est
distribué au moyen de clapets. -

Si & la mise en route la pompe est désamorcée et
si elle ne s'amorce pas d'elle-méme, appuyer plu—
sieurs fois sur le levier extérieur 2 la pompe,
placé au-dessous, jusqu'd ce que le lubrifiant
remplisse les tuyauteries, o '

En cas de non fonctionnement, nettoyer le filtre
& 1'intérieur de la pompe., Pour cela il suffit de
dévisser la vis 8. Lorsque cette vis est enlevée
le filtre apparait. Ltenlever et le nettoyer. A
lextrémité du tuyau dtaspiration 5 existe une
crépine 2, Si celle-ci est obstrude, la retirer
du b&ti en tirant sur le tuyau et la nettoyer.

SYSTEME DE_SOUTIEN DU BRAS EN POSITION HAUTE s

Sur le support d'axe de bras et de coulisseau 49
la béquille 38 articulée est fixée. En relevant
1'ensemble du bras, la béquille par son propre
poids reste verticale et vient se loger dans le
cran du bAti.

Pour baisser l'ensemble du bras il suffit.d'appuyer
sur l'extrémité de la béquille 38 en retenant 1le
brase. : .




GRAISSAGE s

upport de coulisseau : (1 graisseur)
raisser toutes les 8 heures. Huile épaisse
ou graisse. | |

Palier arridre: (1 graisseur) - |
Braisser toutes les 8 heures. Huile épaisse
ou graisse, | :

Barre de guidage d'archet : (1 cuvette de
gralssagei. Graisser toutes les 8 heures,
Huile épaisse. - -

T8te de bielle : (1 graisseur)
Graisser toutes les 8 heures. Huile épaisse
ou graisses.

é;ed de bielle: (1 graisseur)
raisser toutes les 8 heures. Hnile épaisse ,
ou graisses

'Archgyz‘- |
ralsser touxes lea 8 heures. Huile épalsse
,ou graisse.

teur ¢
raissé pour 5.000 heures.

Réducteur : R
Introduire par le bouchon de rempllssage
asitué sur le dessus du réducteur de l'huile
épaisse jusqu'a ce que le nivean atteigne ls
centre du'voyant.

Ia vidange sleffectue par le bouchﬁn gitué
sur le dessous du réducteur.

L'huile de pomt arridre d'automoblle convient
pour cet usagee

Te ropre et ¢ (Huile) |
is d tau B et %gller de la manivelle dtétau C

'—‘Mbrs avant mobile D et mors arridre fixe BE.
- Butée de mise & longueur F

- Tendeur de lame G .

- Coulisseau H.
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ENSEMBLE BRAS

Axe de bielle

NOMENCLATURE DES PIECES DETACHEES Supporl coulisseauet groisseux
 |35|Archel 50|_Tendeur de lame. .
. — |236]| Bielle 51{Vis ¢ rondelle enboul maneton
ENSEMBLE POMPE D'ARROSAGE 1 137|_Barre qui darchet mm Vis e} rondelle delame
| - 128] Beguille 3{Vis pointeay .
Chondelle support nylen Tuyau refoulerent " 133{Coulisseav 541Vis de bequille
Cripine | Vis fixahion  pompe.réducleur | |40| Ecrouel randelle AR coulisseau
Pompe Vis daccés au fillre | 141 Ecrou* ¥ lendeurde lame
Supporl nylon Vis de supporl nylon - 142|Goupille plalecu.manivelle
Tuyou aspiralion | - j _|! [43]Goupille Tﬁwmﬂuﬁn-iﬁ
’ . i ) | [44|Graisseur de bx .
ENSEMSLE ARRET AUTOMATIQUE | [25|Graisseur axe de bielle
o | 146] Manefon
10{Axe de charniére  Mis inferruplive | |47|Picleay manivelle
11 |_Cheorni¢re darrét |48 Rondelle coulisseau
12 |E crou de vis inferruphive ot | SEMBLE
13 ms_'al»cm_.uﬁ‘ , _EN REDUCTEUR.
44| Suppoart de chomiére ‘ o | o |
h L ; - ' 155} Axe palier AR . Vie sons fin
~ ENSEMBLE BATI - | |56] Bouchonetrondelle remplssaqe72|Voyant niveau
: , - [87] Bouchon* *  vidange ) |
16 1Axe de mors AV. 29| Pelit mors délas . «.wm_.n..oc_d::n 36 dents
17 | Axe de bulée mise & lonqueur 30]_Vie Fixalion plaque délou . bah _| |59]_ Goujon,ecrousondelle Fixahon moleur
181 Bah ‘ Vis of rondelle rq_omﬁnn.d:m_aﬂo 60| Goupille axe palier AR . moyeu |
13| Bulée mise & longueur rondelle fixation plaquette | |61] Goupille plaleau monivelle. avepaber
|_Beouton crante Vie d élou | |1e2{Moteur . ]
121|0is joncleyr ‘ | 163 Moyeu de copronne 36 denls
122]_E crou ef rondelle axe mors AV | |84} Palier AR et graisseur ,
mﬂ ! é S Maﬁ _'ﬂc-‘
Grand mors AR | 166{Roulement .
25| Manivelle délau |67] _Vis écraurondelle fixahion réducleur
Plague délous . {68]|_Vis, » .~ Fualion &mﬁm.w,_f.mx
27|Plaquette de grond mers AR __| |69 Vis,rondelle_enbaut vis sans fin
. N...lw_«mu_omm:mn. de monivelle 1 170]_Vis fixation couranne.. moyew




MACHINE A SCIER SC 175
NOMENCLATURE DES PIECES - Dﬁhcﬁs
 ENSEMBLE BATI B
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MACHINE A SCIER SC175

ENSEMBLE BRAS
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~ MACHINE A SCIER SC 175

NOMENCLATURE DES PIECES DETACHEES

ENSEMBLE REDUCTEUR
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SCHEMA D’ INSTALLATION ELECTRIQUE

220 v_380v  TRIPHASE

MONTAGE 220 V | MONTAGE 380 V

DISJONCTEUR

INTERRUPTEUR

i on : Alimentation’
ADAM | |
$* AVERTIN

FRANCE



MACHINE A SCIER SC 175

ENCOMBREMENT ET IMPLANTATION

MACHINE A SCIER SC 175

CARACTERISTIQUES
Capocité | |

Coupe droife  rond 75%
R profile L3 . 4805
- Coupe & 45° rond 400 %=
proflé L3 — 100%4
Longueur des lomes O 3%0%
- Régime por minufe. | . 80
Foids - © . 180K
: Hauleur de lable | , - 510%
. Puissance moleur 3 1,25¢cv
© Encombrement LaD70x1=470 x h-980%
Ouverture maxi. de |éhou ) | 190

Houteur dee mors | o 95%




