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186 m — Séchage par absorption et
oxydation.

186 n — Séchage par oxydation
seulement.,

186 0 — Séchage accéléré.

186 p — Encres a4 séchage rapide.
Encres brillantes.

186 ¢ — Normalisation des encres
primaires.

186 r — Allongement des encres.

186 s — Formation des peaux.
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CINQUIEME PARTIE
TRAVAUX D’IMPRESSION

CHAPITRE XXI

187 — BRONZAGE

187 a — Papier. 187 d — Encres, bronze.

187 b — Mordant. 187 e — Papier.

187 ¢ — Impression sur le bronze. 187 f — Habillage. Pression.
VERNISSAGE

187 g — Vernissage. 187 h — Vernis de surimpression.

- SIXIEME PARTIE
DEFAUTS D’IMPRESSION, LEURS REMEDES

CHAPITRE XXII

188 — DEFAUTS D’IMPRESSION COURANTS, COMMENT Y REMEDIER
188 @ — Usure prématurée des 188 g — Divers emplois de la craie

caractéres. de Briangon.
188 b — Papillotage. : 188 h — Briilage des clichés.
188 ¢ — Essuyage. ; 188 i — Maculage. Intercalage.
188 d — Plissage. 188 j — Pulvérisateurs.
188 ¢ — Levage des blancs. Cou- 188 k& — Séchage par infra-rouges.
chage des caractéres. 188 I — Vernissage.
188 f — Incidents dus aux encres. 188 m — Vernis de surimpression.

189 n — Incidents de tirage.




